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Vorrichtung zum yuerwalzen von Prof ilblechen 



Die Erfindung beziekrt sich auf Vorrichtungen zum Quer- 
walzen von Prof ilblechen, insbesondere Trapezblechen, mlt zwei 
gegenlaufig rotierenden und rippenartige Forms egmente aufweisenden 
und miteinander kammenden Walzen. Liese durch die &B-PS 837 660 
bekannte Walzvorricbtung weist den Nachteil auf, daS die gewalzten 
Bleche gewolbt und die Profile gegeneinander versetzt sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine derartige. 
Walzvorrich-cung dahingehend zu verbessern, daJ3 ebene Profil- 
bleche mit gleichmaBig ausgebildeten Profilen hergestellt werden 
konnen„ 
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Diese Aufgabe wird ausgehend von einer Y/alzvorrichtung der 
eingangs beschriebenen Art erf indung^gemaS dadurch gelost, daB 
die Bie^ekanten der Formsegmente aer beiden Walzen auf Kopf- 
kreisdurchmessern wit unterschiedlichen Abmessungen liegen, 
wobei der Kopf kreisdurchmesser der, in Drehrichtung der Y/alzen 
gesehen, vorderen Biegekante eines jeden Forinsegmentes groBer 
als der Kopfkreisdurchmesser der hinteren Biegekante ist. 

Die v/alsvorrichtung wird bevorzugt zur Fertigung von 
Trapezblechen eingesetzt, kann aber auch zur Herstellung von 
Blechen mit einem quadratischen Oder rechteckigen Profil ver- 
wendet wferden. Beim Walzen von i'rapezblechen wird die tieigung 
der 'frapezsei ten der Trapezprof ile durch den Abstand der Biege- 
kanten der miteinander in Eingriff stehenden Pormsegmente der. 
beiden Walzen bestimmt • 

Einem weiteren Merkmal der Erfindung zufolge sind die Porm- 
segmente in Umfangsrichtung auf den Walzen verstellbar angeordnet. 
Bel einer anderen Ausf uhrungsf orm der erf indungsgeiaaBen Walzvor- 
riohtung sind die Forms egmente in radialer Richtung auf den 
Walzen verstellbar ausgefiihrto 

In weiterer vorteilhaf ter Ausgestaltung der ISrfindung weist 
die eine Walze ein Klemin segment mit einer radialen Kl emmna.se 
zum Festklemmen des einlaufenden Bleches in einer entsprechenden 
Ausnehmung auf, die in einem Formseguient bzw. durch zwei an- 
grenzende Forms egmente auf der Gegenwalze angebracht ist bzw. 
gebildet wird. 

Lie Erfindung wird nunmehr anhand der sie beispielsweise 
wiedergebenden Zeichnung ausfiihrlich erlautert, und zwar 
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Pigrio 1 "bis 4 die Herstellung eiri.es Trapezbleches in ver- 
schiedenen Fertigungsstuf en mittels der er- 
f indungsgemaBen Walzvorrichtung in schematischer 
Darstellung, 

Fign, 5 und 6 zwei verschiedene Ausfiihrungen eines mittels 



Die Walzvorrichtung 1 naoh den Fign«, 1 bis 4 und 7 zum 
Querwalzen von Prof ilblechen 2 besteht im wesentlichen aus zwei 
ubereinander angeordneten Walzen 3,4, die in Lagerblbcken 5,6 
im Walzengestell der Vorrichtung gelagert sind. A U £ dem'Umfang 
der beiden Walzen 3,4 ist eine Vielzahl von Forms egment en 7 
derart angeordnet, daB beim Walzvorgang jeweils ein Formsegment 7 
der einen Walze 3 In den Zwischenraum 8 zwis^hen zwei Form- 
segiaenten 7 der Gegenwalze 4 "eingreift. 

Die rippenf ormig ausgebildeten Formsegmente 7 sind parallel 
zu den Y/alzenacbsen 9-9 und -10-10 auf dem TJmfang der Walzen 3,4 
angeordnet und weisen jeweils zwei im Abstand voneinander ange- 
ordnete Biegekanten 11, 12, auf, die auf Kopf kreisdurchmessern 13, 
14 mit unterschiedlichen Abmes.sungen liegen, wobei der Kojgfkreis- 
durchmesser 13 der - in Drehrichtung a,b der Walzen^ gesehen - 
vorderen Biegekante 11 groSer als der Kopf kreisdurchmesser 14 
der hinteren Biegekante 12 ist„ Yordere und hintere Biegekante 11, 
12 der Formsegmente 7 sind durch eine schrage Kopfflanke 15 



Fig- 7 



Fig. 8 



der erf indungsgemaBen Walzvorrichtung herge- 
stellten 2!rapezbleches, 

einen Scbnitt durch die erf indungsgemaBe 
Walzvorrichtung mit einer Einstell vorrichtung 
fiir 'die Formsegmente, wahrend 
einen Schnitt durch eine Yfalze mit ^einer 
weiteren Einstellvorrichtung fiir die Form- 
segmente veranschaulicht. 



mitexnander verbunden 
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Die Walzvorrichtung 1 nach Pig. 7 ist mit einer zentralen 
Einstellvorrichtung 16 ausgerustet, die eine synchrone Einstellung 
aller auf dem Umfang der Walzen 3,4 angeordneten Pormsegmente' 7 
in radialer Richtung c ermtfglicht. Die Einstellvorrichtung 16 
besteht im wesentlichen aus einer auf den Walzen 3,4- auf gesetzten 
Schiebehulse 17 mit hintereinander angeordneten Einstellkeilen 
18 f die mit entsprechenden Gegenkeilen 19 auf der Innenseite 
eines jeden Formsegmentes 7 zusannnenwirken. An den Seitenf lanken 
20,21 der Pormsegmente 7 angeordnete Schragf iihrungen 22,23 
ermbglichen eine radiale Verstellung der Pormsegmente 7 und dienen 
zur Halterung derselben auf den Walzen 3,4. An der rechten Stirn* 
seite der Schiebehulse 17 ist ein mit einem Innengewinde 25 ver- 
eehener Innenring 24 angeordnet, der auf einem entsprechenden 
AuBengewinde 27 eines Stellringes 26 auf geschraubt ist, der jeweils 
auf der Nabe 28 der Walzen 3,4 drehbar gelagert ist. Die Schiebe- 
hulse 17 weist auf ihrer linken Stirnseite Fiihrungsstif te 29 
auf , T die in den Piihrungsring 30 eingreifen, der die ^chrag- 
fiihrung 22 bildet und mit der Walze 3 "bzw, 4 mittels Sohrauben 
31 drehfest verbunden ist. Die Piihrungsstif te 29 dienen als Ver- 
drehsicherung fur die Schiebehulse 17. 

Durch entsprechendes Drehen des Stellringes 26 wird eine 
axiale Verschiebung der Schiebehulse 17 auf der Walze 3 bzw. 
4 und damit ein synchrones Spreizen bzw. Zusammenziehen je nach 
Drehrichtung des Stellringes 26 aller auf dem Umfang der Walze 
3 bzw* 4 angeordneter Pormsegmente 7 bewirkt. 

Pig. 8 zeigt eine weitere Walzenausf iihrung mit Pormsegment en 
7/ die mittels T-Fuhrungsstiicken 32 in entsprechenden Umfangs- 
nuten 33 einer auf der Walze 3 befestigten Lagerhulse 34 in Um- 
fangsrichtung a, b verschiebbar angeordnet sind. 
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Beim Walzvorgang wird, wie aus den Pign. 1 bis 4 ersichtlich, 
das v order e Ende des in die Walzvorrichtung einlaufenden Roh- 
bleohes 35 zwischen der Kl^mmnase 37 des auf dem Umxang der 
Walze 3 arigeordneten Klemmsegmentes 36 und einer entspreohenden 
Ausnehmung 38, die durch zwei auf dem Umfang der Gegenwalze 4 
nebeneinander angeordnete Pormsegmente 39,40 gebildet wird, 
unter Bildung einer Versteifungssicke 41 festgeklemmt (Pig* 1), 
und duroh die Rotation der beiden Walzen 3,4 werden in das 
Rohblech 35 abstandsgleiche Trapezprof ile 42 eingewalzt, deren 
Grundseiten 43 in einer Ebene liegen. Bei dem Walzvorgang ent- 
steht das Trapezprof il 42 jeweils dadurch, daS das Rohblech im 
Wechsel durch die einander zugewandten Biegekanten . 11 , 1 2 zweier 
benachbarter und im Abstand voneinander angeordneter Porm- 
segmente 7 der einen Walze 4 urn die Biegekanten 11,12 des in 
den Zwischenraum 8 eingreif enden Pormsegmentes 7 der Gegen- 
walze 3 gebogen wird (Pig* 4). Die Neigung oc der Irapezseiten 
44,45 des Trapezprof ils 42 wird duroh den Abstand 46 der ein- 
ander zugewandten Biegekanten 11,12 der miteinander in Ein- 
griff stehenden Pormsegmente 7 der beiden Walzen 3,4 bestimmt. 
Die '^rapezhohe 47 des Trapezprof ilea kahn durch die in Pig. 7 
dargestellte Einstellvorrichtung 16 bestimmt werden, wahrend 
der Mi ttenab stand 48 der Trapezprof ile 42 durch die Verstellbar- 
keit der Pormsegmente 7 in Umf angsrichtung gemaB Pig. 8 einge- 
stellt werden kann. 

Es besteht auch die Mbglichkeit, die Verstelleinrichtungen 
fur die Pormsegmente 7 nach den Pign. 7 und 8 in /einer Einstell- 
vorrichtung zu vereinen, so dafi Crapezhohe und Trapezabstand mit 
einer Vorrichtung einstellbar sindo 
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Die Brfindung betriff t auch Abanderungen der im bei- 
liegenden Patentanspruoh 1 umriasenen Au a fiih rungs form und be- 
zieht sich vor allem auch auf samtliohe Erf indungamerkmale^ 
die im einzelnen — Oder in Kombination — in der geaamten 
Beaohreibung und Seichnung offenbart sind. 

Patentanspriiche 
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Patentanspriiche 



(iTWorrichtung zum Querwalzen von Prof ilblechen, ihsbesondere 
TrapSZbleehen, mit zwei gegenlaufig rotierenden und r.ippenartige 
Forms egmente aufweisenden und miteinander kammenden Walzen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Biegekanten (11,12) der Porm- 
segmente (7) der beiden Walzen (5,4) auf Kopf kreisdurchmessern 
(15,14) mit untersohiedlichen Abmessungen liegen, wobei der 
Kopfkreisdurchmesser (15) der - in Drehrichtung (Pf eilrichtung 
a,*b) der Walzen (5,4) gesehen,- vorderen Biegekante (11) eines 
jeden Pormsegmentes (7) grBBer ale der Kopf kreisdurchmesser (14) 
der hinteren Biegekante (12) ist. 

2. Yorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Neigung (Winkel-dL ) der Irapezseiten (44,45) der Trapez- 
profile (42) des Prof ilbleches (2) durch den Abstand (46) der 
einander zugewandten Biegekanten (11,12) der miteinander in 
Eingriff stehenden Pormsegmente (7) der beiden Walzen. (5,4) 
bestimmt wird. 

5o Yorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Pormsegmente (7) in- .TJmf angsrichtung (Pf eilrichtung a,b) auf 
den Walzen (5,4) verstellbar angeordnet sind. 

4. Yorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Pormsegmente (7) mindestens ein T-formiges Puhrungsstiick (52) 
aufweisen, das in eine entsprechende Umfangsnut (55) in den 
Walzen (5,4) eingreift. 
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5* Vorrichtung naoh Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Formsegiaente (7) in radialer Richtung (Pf eilrichtung c) 
auf den Walzen (3>4) verstell"bar angeordnet sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daJ3 
die Pormsegmente (7) auf der Innenseite in Richtung der Drehachsen 
(9-9 f 10-10) der \7alzen (3 f 4) hintereinander angeordnete Bin- 
stellkeile (19) aufweisen, die mit entsprechenden Gegenkeilen 
(18) einer Schiebehlilse (17) zusamraenwirken, die mittels eines 
Stellringes (26) auf der Walze (3,4) axial verechiebbar 1st. 

7o Vorrichtung nach einem Oder inehreren der Ansprtiche 1 bis 
6, gekennzeichnet durch ein Klemmsegment (36) mit einer radialen 
Klemmnase (37) auf dem Umfang der einen Walze (3) zum Pestklemiaen 
des einlaufenden Rohbleches (35) in einer entsprechenden Aub- 
nehmung (38), die in einem Pormsegment (7) bzw. durch zwei an- 
grehzende Pormsegment e (39 r 40) auf der Gegenwalze (4) angebracht 
ist bzw, gebildet wirdo 
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Fig. 8 
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